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SUPPORTS MéTALLIQUES MATIèRES 
PLASTIQUES*

DégRAISSAgE
ET

cOnvERSIOn

 IMPRESSIOn / 
APPRêT

FInITIOn

vERnIS

Le responsable de secteur gLASURITvotre distributeur La hotline gLASURIT
03 44 77 75 09
03 44 77 75 10
03 44 77 78 92

934 -70
4 : 1 : 1 

Durc. 929 - 56
Diluant 352 - 

Pour votre 
sécurité, 

  n’oubliez pas :

Lunettes Gants

nettoyage, manipulation de produits solvantés

masque 
à poussière

ponçage

masque 
à peinture

application peinture, nettoyage

Vernis résistant à la rayure

* Hors mousse pu

Dégraissant préparatoire
solvant 541- 5

Dégraissant préparatoire 
pour tôles 360 - 4

Lingettes de conversion 
chimique 360 - 100

522 -10
additif pour apprêts  

“mouillé sur mouillé”
en remplacement du diluant

Nettoyant 
hydro 700 -10

Dégraissant 
hydro 700 -1

Dégraissant 541-30

Impression  
d'adhérence 

934 -10 IMPRESSIOn 283 -150
1 : 1 + 30%

réactif 352 - 228
Diluant 352 - 50 / - 91

183 - 30

Base mate pour finition vernie : Ligne 90

Combinaison avec :
m4 et e3 ou m4 lent et e3 lent
( voir tableau température / hygrométrie )

2 : 1

Ligne 22- VOC MC600 : 100 % vol. 

Vernis 
spéciaux

Vernis de finition

923-625 Vernis universel
923-630 Vernis Brillant extrême
923-610 Vernis rapide

Durcisseur 929 - 61 / -63 / - 64
Diluant 352- 10 / -30 / - 40

Durcisseur 33% en vol. 929 - 61 / - 63 / - 64  
Diluant 33 % vol. 352-30 / -10 / - 40   
ratio 3 : 1 :1

Vernis mat / satiné 923 - 55 / - 58 : 100% vol.
Durcisseur 929 - 97 : 50% vol. (prémix)

ratio 2 : 13 : 1 : 1
accélérateur

remplace le diluant

523 -15
additif séchage air  

pour Vernis rapide 923-610

523 - 65

MASTIc

Mastic couteau / spatule

+ 2- 3% durcisseur 948 - 36+ 2- 3% durcisseur 948 - 36

839 -20 ( boîte )

+ durcisseur 948 - 52 dosage automatique

839 - 20 K 
( cartouche )

Mastic 839 - 90
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OPéRATIOn

183 -70 
gris clair

183 -90 
gris foncé

285 - 38
blanc

285 - 49
noir

3 : 1 : 1
Durcisseur

929 - 55 ( rapide ) 
/ - 56 ( normal )

Diluant 352- 50 / - 91 / - 216

Apprêts adaptables 
“ mouillé sur mouillé ”

Impressions - apprêts adaptables 
à poncer

+ 10% 93 - e3

176 -72

4 : 1 : 1
Durcisseur 929 - 55 ( rapide ) / - 56 ( normal )

Diluant 352- 50 ( rapide ) / - 91 ( normal ) / - 216 ( lent )

285 - 505
gris

285 - 555
noir

285 - 655
blanc

4 : 1 : 1
Durcisseur  

929 - 55 ( rapide )  
/ - 56 ( normal )

Diluant  
352- 50 ( rapide )  
/ - 91 ( normal )  
/ - 216 ( lent )

285 -700
gris

accélérateur
remplace le diluant

523 -15
à poncer 
5 : 1 : 1

matières
plastiques
4 : 1 : 1

avec 522 - 10

Impressions - apprêts 
Application directe sur métal

285 - 270
gris

285 - 230 blanc 285 - 290 noir

primer Filler pro

POLYVALENT

DTM

Durcisseur 929 - 58

mouillé 
sur mouillé 
4 : 1 : 1

Impression 
- apprêt

151-170 uV

Impression 
- apprêt  

hydrodiluable

Séchage : 
5 min. uVa

monocomposant  
pae  

Direct sur aciers,  
galva, alu  

et matières  
plastiques

Impression - apprêt  
matières plastiques

Impression anti-corrosion Impression anti-corrosion
pour acier, acier zingué et aluminium 

+ 5% durcisseur 948 - 22

Mastic pistolet 1006 -26

associé à l'impression 285 -26 
Durcisseur 929 - 26
Diluant 352 - 91
4 : 1 : 1


